附件1
小吨位涂装线刮腻子区域安全改造
方案及要求

2024年8月

项目背景

小吨位车间涂装线刮腻子区域：1、强冷室排气筒年久失修，存在安全隐患；2、工作场地外延，部分超出原封闭空间，存在废气外溢风险。

根据环保要求、金台工厂C升B项目计划安排：对小吨位车间涂装线刮腻子区域进行密闭、对该区域内的现有四个直排排气筒（两个腻子强冷室排气筒、两个面漆强冷室排气筒）拆除改造，合并汇入新排气管后，经废气处理设备统一处理、达标排放。。

废气排放量

1、设计废气排量选50000m3/h。

三、废气排放标准

挥发性有机物VOCs经过环保设备处理后达《陕西省挥发性有机物排放控制标准》（DB61/T1061—2017）要求，详见下表：
	行业
	污染物项目
	最高允许排放浓度
（mg/m3）
	监控位置

	表面涂装
	苯
	1
	排气筒检测点

	
	甲苯
	5
	

	
	二甲苯
	15
	

	
	非甲烷总烃
	50
	


    颗粒物排放小于120mg/m3

封闭区域粉尘小于8mg/m3（测三个点位）

四、废气治理工艺
1、为了降低排风量，拟将刮腻子区域封闭，减少容积；
2、在刮腻子区域顶部架设排风总管道，排风管道穿厂房西侧墙体，接入废气处理设备干式过滤箱进风口；将涂装线现强冷排风的2个φ900mm排气筒和面漆强冷排风的2个φ400mm排气筒拆除改造，给4个排风口装上手动调风阀，将其接入排风总管道；同时将腻子区域的6个φ250mm的排风口也接入排风总管道内，废气汇总后接入室外废气处理设备进行统一处理。

另外，东侧软帘处（两处：新封闭区域东侧软帘处、腻子强冷室东侧软帘处）增加侧吸吸风口，按照《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）10.2.2执行，要满足风速不应低于0.3m/s的要求。
此项目废气具有浓度低、风量大等特点，既能有效处理此类有机废气又能减少综合投入成本，一般采用活性炭吸附，从而实现达标排放或者减量排放。（当活性炭吸附饱和后，可将活性炭从设备中取出进行脱附处理，再生后的活性炭可作为备件再次投入使用。---本次不含脱附工艺）该技术处理有机废气效率高，运行稳定，维修方便，综合成本低。

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



五、废气治理主要设备
干式过滤箱、活性炭箱、排风机及隔音箱、1套排气筒及检测平台、风管等组成。
六、刮腻子区域密闭说明

刮腻子区域（约30*3m+2.5*2.8m）顶部和南侧用50mm岩棉夹芯板进行封堵，东端头用2mm厚防火阻燃PVC软帘进行封堵（两处）；

天然气阀门周边吊2mm厚防火阻燃PVC软帘封隔(顶部漏空)；顶部不用的管道等进行拆除。

将刮腻子区域输送链支架上不用的管路等拆除，再用碳钢型材在原输送链支架上焊接钢结构作为顶部的支撑；

南侧从输送链支架上向原室体顶部焊接支架作为侧墙支撑。用50mm厚岩棉夹芯板将腻子区域顶部和侧面进行封堵。

在封堵区域顶部安装16盏LED防爆照明灯--60瓦。（更换4盏、新安装12盏）

在封堵区域顶部布置6个φ250mm的排风口，排风口装有手动调风阀，便于调节各区域的排风量。
七、现有四个排气筒改造：（为减少排气筒数量）

将涂装线现腻子强冷室排风的两个φ900mm排气筒和面漆强冷排风的两个φ400mm排气筒拆除改造并入新管道：腻子强冷室排风的两个φ900mm风管在轴流风机后加装变径弯头（φ900mm变φ600mm）、面漆强冷室排风的两个φ400mm风管加装变径弯头（φ400mm变φ500mm）；装四个手动调风阀。风管拆除后损毁的顶棚须修复。

八、废气处理设备安装位置：

安装在涂装车间外，西侧空地，现有雨棚若影响，可改造利用。

设备要求

涂装场所要满足防爆要求；

风机选用变频风机、风量不小于5万m3/h、风压不小于1600pa；
排气筒检测平台及斜梯符合安全要求；
排气筒检测口满足环保要求；
排气筒要满足防雷接地要求；（需要第三方检测报告）
设备投入使用后，总排气口环保检测的联系及费用由供方负责，检测结果以有资质的第三方监测结果为准。
设备投入使用后，噪音要满足环保要求（工作场所噪音不超过80分贝；厂界噪音夜间不超过50分贝、白天不超过60分贝）。
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